SELECTION HARDOX® - SELECTIE HARDOX® - SELECTION HARDOX®
FORAGE - TARAUDAGE - FRAISAGE - CHANFREINAGE - HARDOX®

HARDOX AQOC

BOREN - TAPPEN - FREZEN - VERZINKEN - HARDOX® RARTEERA™0

HARDOX 500

DRILLING - TAPPING - MILLING - COUNTERSINK - HARDOX®

FORET A QUEUE CYLINDRIQUE DIN338 HSS-COBALT 8% + TIALN
BOOR MET CILINDRISCHE SCHACHT DIN338 HSS-COBALT 8% + TIALN
DRILL WITH STRAIGHT SHANK DIN 338 HSS-COBALT 8% + TIALN

Utilisation sur machine portable, magnetique et fixe

Use on hand, magnetic and fixed drillmachine
DIA | Ixl d DIA | Ixl d DIA | Ixl d
1 12x34 1 0100 5,5 57x93 5,5 0550 10 87x133 10 1000
1,5 18x40 1,5 0150 6 57x93 6 0600 10,2 | 87x133 | 10,2 1020
2 24x49 2 0200 6,5 | 63x101 | 6,5 0650 10,5 | 87x133 | 10,5 1050
2,5 30x57 2,5 0250 6,8 | 69x109 | 6,8 0680 11 94x142 11 1100
3,3 36x65 3,3 0330 7 69x109 7 0700 11,5 | 94x142 | 11,5 1150
3,5 39x70 3,5 0350 7,5 | 69x109 | 7,5 0750 12 | 101x151 | 12 1200
4 43x75 4 0400 8 75x117 8 0800 12,5 | 101x151 | 12,5 1250
4,2 43x75 4,2 0420 8,5 | 75x117 | 8,5 0850 13 | 101x151| 13 1300
4,5 47x80 4,5 0450 9 81x125 9 0900
5 52x86 5 0500 9,5 | 81x125 | 9,5 0950
COFFRET - SET - KIT

1111005TIALN 1-10/0,5 HSS-CO8% + TIALN
1111305TIALN 1-13/0,5 HSS-CO8% + TIALN
FORET HELICE 15° A QUEUE CONE MORSE HSS-COBALT 8%

BOOR MET SPIRAAL 15° MORSE CONUS SCHACHT HSS-COBALT 8%
DRILL 15° SPIRAL FLUTE WITH MORSE TAPER SHANK HSS-COBALT 8%

Utilisation sur machine portable, magnetique et fixe
Gebruik op hand, magneetboor en vaste machine
Use on hand, magnetic and fixed drillmachine
DIA | Ixl d DIA | Ixl d DIA | Ixl d
5 38x122 1 0500 19 | 100x200 3 1900 32 | 120x265 4 3200
6 38x122 1 0600 20 | 100x200 3 2000 33 | 120x265 4 3300
8 54x138 1 0800 21 | 100x200 3 2100 34 | 120x265 4 3400
9 54x138 1 0900 22 | 100x200 3 2200 35 | 120x265 4 3500
10 56x140 1 1000 23 | 100x200 3 2300 36 | 120x265 4 3600
11 88x188 2 1100 24 | 105x225 3 2400 37 | 120x265 4 3700
12 88x188 2 1200 25 | 105x225 3 2500 38 | 120x265 4 3800
13 88x188 2 1300 26 | 105x225 3 2600 39 | 120x265 4 3900
14 88x188 2 1400 27 | 120x265 4 2700 40 | 120x265 4 4000
15 88x188 2 1500 28 | 120x265 4 2800 45 | 152x298 4 4500
16 88x188 2 1600 29 | 120x265 4 2900 50 | 152x356 5 5000
17 88x188 2 1700 30 | 120x265 4 3000
18 88x188 2 1800 31 | 120x265 4 3100




FORET CARBURE + TIALN POUR ACIER 50-70 HRC
BOOR VOLHARDMETAAL + TIALN VOOR STAAL 50-70 HRC
DRILL CARBIDE + TIALN FOR STEEL 50-70 HRC

Utilisation sur machine magnetique et fixe
m Gebruik op magneetboor en vaste machine
Use on magnetic and fixed drillmachine
DIA | Ixl d DIA | Ixl d DIA | Ixl d
2,6 14x44 3 0300 6 35x75 6 0600 10 63x111 10 1000
3 16x46 3 0300 6,5 40x80 6,5 0650 10,2 | 63x111 | 10,2 1000
3,3 18x48 3,3 0330 6,8 45x85 6,8 0680 10,5 | 63x111 | 10,5 1020
3,5 20x50 3,5 0350 7 45x85 7 0700 11 71x119 11 1050
4 22x52 4 0400 7,5 45x85 7,5 0750 11,5 | 71x119 | 11,5 1100
4,2 25x65 4,2 0420 8 50x98 8 0800 12 71x119 12 1150
4,5 28x68 4,5 0450 8,5 50x98 8,5 0850 12,5 | 60x107 | 12,5 1200
5 32x72 5 0500 9 57x105 9 0900 14 77x125 14 1250
5,5 35x75 5,5 0550 9,5 57x105 9,5 0950 16 65x115 16 1600
FRAISE CREUSE QUEUE WELDON A PLAQUETTES EN CARBURE
KERNBOOR MET WELDON SCHACHT MET HARDMETALE PLAATIJES
ANNULAR CUTTER WITH WELDON SHANK WITH CARBIDE TEETH
Utilisation sur machine magnetique
Gebruik op magneetboor machine
Use on magnetic drillmachine
L 55 MM L 55 MM L 55 MM L 55 MM L 55 MM L 55 MM
HM HM HM HM HM HM
ROTHML. ROTHML. ROTHML. ROTHML. ROTHML.
12 012 31 031 51 051 71 071 91* 091 130 130
13 013 32 032 52 052 72 072 92* 092 135 135
14 014 33 033 53 053 73 073 93* 093 140 140
15 015 34 034 54 054 74 074 94* 094 145 145
16 016 35 035 55 055 75 075 95 095 150 150
17 017 36 036 56 056 76 076 96* 096 155 155
17,5 0175 37 037 57 057 77 077 97* 097 160 160
18 018 38 038 58 058 78 078 98* 098 165 165
19 019 39 039 59 059 79 079 99* 099 170 170
20 020 40 040 60 060 80 080 100 100 175 175
21 021 41 041 61 061 81* 081 103 103 180 180
22 022 42 042 62 062 82% 082 104 104 185 185
23 023 43 043 63 063 83* 083 105 105 190 190
24 024 44 044 64 064 84* 084 106 106 195 195
25 025 45 045 65 065 85 085 108 108 200 200
26 026 46 046 66 066 86* 086 109 109
27 027 47 047 67 067 87* 087 110 110
28 028 48 048 68 068 88* 088 115 115
29 029 49 049 69 069 89* 089 120 120
30 030 50 050 70 070 125
PILOTE - GELEIDER - PILOTE
ROTHMPI1217L 6,34x102 | ROTHML12..17 ROTHMPI66150L 7,98x118 | ROTHML66..150
ROTHMPI1865L 7,98x105| ROTHML18..65 7,98x105| ROTHML18..65




TARAUD MACHINE HSS-PM + TIALN
MACHINE DRAADTAP HSS-PM + TIALN
THREADING MACHINE TAP HSS-PM + TIALN

— — ———————tmrpmom
M 6H - M 6H
M2 x 0,40 02 02 M12 x 1,75 12 12
M2,5 x 0,45 025 025 M14 x 2,00 14 14
M3 x 0,50 03 03 M16 x 2,00 16 16
M4 x 0,70 04 04 M18 x 2,50 18 18
M5 x 0,80 05 05 M20 x 2,50 20 20
M6 x 1,00 06 06 M22 x 2,50 22 22
M7 x 1,00 07 07 M24 x 3,00 24 24
M8 x 1,25 08 08 M27 x 3,00 27 27
M10 x 1,50 10 10 M30 x 3,50 30 30

FRAISE A CHANFREINER 90° HSS-CO8% + TIALN
VERZINKFREES 90° HSS-CO8% + TIALN
COUNTERSINK 90° HSS-CO8% + TIALN

FRAISE A CHANFREINER 90° CARBURE + TIALN
VERZINKFREES 90° VOLHARDMETAAL + TIALN
COUNTERSINK 90° CARBIDE + TIALN

Utilisation sur machine portable, magnetique et fixe
Gebruik op hand, magneetboor en vaste machine
Use on hand, magnetic and fixed drillmachine

Utilisation sur machine magnetique et fixe
Gebruik op magneetboor en vaste machine
Use on magnetic and fixed drillmachine

6,3 1,5 5 45 0630 6,3 1,5 5 45 0630
8,3 2 6 50 0830 8,3 2 6 50 0830
10,4 2,5 6 50 1040 10,4 2,5 6 50 1040
12,4 2,8 8 56 1240 12,4 2,8 8 56 1240
16,5 3,2 10 60 1650 16,5 3,2 10 60 1650
20,5 3,5 10 63 2050 20,5 3,5 10 63 2050
25 3,8 10 67 2500 25 3,8 10 67 2500
31 4,2 12 71 3100 31 4,2 12 71 3100
50 5 16 126 5000
N [e8 COBALT 8% TIALN
ERFETEERUTT 10,4-16,5-20,5-25-31
CARBIDE+TIALN
LENVpAi (el COBALT 8% TIALN
ERFETEERUTT 6,3 -8,3-10,4- 12,4- 16,5-20,5
8431H/2 CARBIDE+TIALN

HUILE DE COUPE - SNUJOLIE - CUTTING OIL

PATE DE COUPE - SNIJPASTA - CUTTING PASTE

FILOIL 2
TAPPING

LUPATE125

LUPATE750

DRILUNG FILOIL20500 500 ML
5L FILOIL21000 1L
FILOIL25000 5L




FRAISE A CHANFREINER 90° A PLAQUETTES EN CARBURE INTERCHANGEABLES
VERZINKFREES 90° MET VERWISSELBARE VHM PLAATIJES
COUNTERSINK 90° WITH INDEXABLE CARBIDE INSERTS

90°

PO4310522

PO4311031

PO4312038
P0O4310522CM
P0O4312038CM
P0O4313250CM

PO4310632
PO4312050
PO4313563

PO4311031ROTA

PO4310632ROTA
PO4312050ROTA
PO4313563ROTA

Dia

Min Max d . z —

5 22 20 85 1

10 31 20 120 2

20 38 25 90 3 TPUN1603..

5 22 CM3-MK3 120 1

20 38 CM3-MKd 120 3

32 50 [CM4-MK{4 145 3

6 32 32 150 1

20 50 25 130 3 TPUN2204..
35 63 25 150 3

10 31 |WD19,05| 60 2 TPUN1603..

6 32 [WD19,05| 75 1

20 50 [WD19,05| 75 3 TPUN2204..
35 63 [WD19,05| 75 3

KTPUN160304AS
KTPUN160308AS
KTPUN220408AS

INOX - RVS - STAINLESS STEEL - HARDOX
KTPUN160304IR
KTPUN160308IR
KTPUN220408IR

FRAISE 4 LEVRES DIN 844 HSS-PM + TIALN
VINGERFREES 4 LIPPEN DIN 844 HSS-PM+TIALN

FRAISE 6 LEVRES CARBURE + TIALN
VINGERFREES 6 LIPPEN VHM+TIALN
END-MILL 6 FLUTES CARBIDE + TIALN

END-MILL DIN 844 HSS-PM + TIALN

6 13x57 6 06 06
8 19x69 10 08 08
10 22x72 10 10 10
12 26x83 12 12 12
14 26x83 12 14 14
16 32x92 16 16 16
18 32x92 16 18 18
20 38x104 20 20 20
22 38x104 20 22 22
25 45x121 22 25 25

486XP45...

D IxL d Z
6 13x57 6 6
8 19x63 8 6
10 22x72 10 6
12 26x83 12 6
16 32x92 16 6
20 | 38x105 | 20 6

0600
0800
1000
1200
1600
2000
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